Chapitre | ANALYSE FONCTIONNELLE D’UN PRODUIT Legon N°1

Un produit peut étre considéré comme le support matériel d’'un certain nombre de fonctions techniques.

L'analyse fonctionnelle interne d’un produit dégage chaque fonction technique permettant d’assurer les fonctions
de service et permet la matérialisation des concepts de solutions techniques. C'est le point de vue de concepteur.

Ce type d'analyse consiste a rechercher les fonctions techniques, les solutions optimales et les composants qui

doivent satisfaire une fonction de service.
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2- Rechercher des idées et des solutions :
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Analyse Fonctionnelle interne d'un produit

3- Rechercher des solutions pour chague fonction :

L'outil permettant de réaliser de visualiser F A S T

I'enchainement s'appelle le F.A.S.T.

Function | Analysis System | Technique

Technique d'Analyse Fonctionnelle et Systématique

Le Modéle F.A.S.T. se représente sous forme d'un arbre fonctionnel établir & partir de la FG ou d'une FS en
répondant aux questions :

> Quand?

S'applique a une ou des fonctions
situées au méme niveau. la question
commence par « si simultanément »

Comment ?

Concerne la fonction précédente, la
réponse commence par « pour »

S'adresse a la fonction suivant, la
réponse commence par « en »
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La comparaison et I'évaluation de ces chaines fonctionnelles conduit a
identifier la chaine la mieux adaptée dite « Chaine fonctionnelle optimale »
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